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Oリング 

ロータリー 
ジョイント 
ユニット 

安全カバー 

本体下部に付いている防塵キャップをはずし、

ロータリー 
ジョイント 
ユニット 

リベットサイズに合わせてノーズピースを交換してください。

ノーズピースの交換だけで各サイズのリベットが使用できます。
には3.2の

には4.8のノーズピースが

使用空気圧を0.49～0.59MPa（5～6kgf/cm 2）の範囲に調整して

においてNST. NSSのリベット径4.8をご使用の時は、エアー圧力を0.54～

リベッターに安全カバーを取り付けてください。

ご注意ください
空気圧が高すぎると各部の損傷をまねき、低すぎるとリベットサイズによってはリベッティング

ご注意ください
本体内に水分が混入すると、寒冷時に水分が氷結し正常に作動しない場合があります。そのため
エアーフィルタ、レギュレータ、エアールブリケータ（3点セット）の他に必要に応じて、エア
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日
本
語
／
JAPANESE

作業手順

リベッティングする母材の厚さにあったサイズのリベットを選択する。

リベットサイズに合わせてノーズピースを交換する。
（P7「ご使用前の準備　　」参照）

リベッティングする母材に正しい下穴（リベット径より
0.1～0.2mm大きく）を開ける。

リベット本体を下穴に挿入する。
ご注意ください

リベットのマンドレルの先がとがっているものもあります。
指を傷つけないように注意してください。

リベットのマンドレル部にリベッターの先端を差し込む。

リベッターの先端を母材に軽く押し当て、母材等にす
き間がないことを確認後スイッチを引く。
スイッチを引いた時及び引いている間は、スイッチ部分から
若干のエアーが漏れますが、これは故障ではありません。

母材にリベット本体がリベッティングされる。

スイッチを放し、リベッターを傾けてノーズピースまたは安全カバーから切断され
たマンドレルを排出する。
【要点】マンドレルが確実に排出された後、次のリベッティングに移ってください。

＜使用温度＞ 周囲温度が4℃～35℃の範囲でご使用ください。

日
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作業手順

リベッティングする母材の厚さにあったサイズのリベットを選択する。

リベットサイズに合わせてノーズピースを交換する。
（P7「ご使用前の準備　　」参照）

リベッティングする母材に正しい下穴（リベット径より
0.1～0.2mm大きく）を開ける。

リベット本体を下穴に挿入する。
ご注意ください

リベットのマンドレルの先がとがっているものもあります。
指を傷つけないように注意してください。
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若干のエアーが漏れますが、これは故障ではありません。

母材にリベット本体がリベッティングされる。

スイッチを放し、リベッターを傾けてノーズピースまたは安全カバーから切断され
たマンドレルを排出する。
【要点】マンドレルが確実に排出された後、次のリベッティングに移ってください。

＜使用温度＞ 周囲温度が4℃～35℃の範囲でご使用ください。
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作業手順

リベッティングする母材の厚さにあったサイズのリベットを選択する。

リベットサイズに合わせてノーズピースを交換する。
（P7「ご使用前の準備　　」参照）

リベッティングする母材に正しい下穴（リベット径より
0.1～0.2mm大きく）を開ける。

リベット本体を下穴に挿入する。
ご注意ください

リベットのマンドレルの先がとがっているものもあります。
指を傷つけないように注意してください。

リベットのマンドレル部にリベッターの先端を差し込む。
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き間がないことを確認後スイッチを引く。
スイッチを引いた時及び引いている間は、スイッチ部分から
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たマンドレルを排出する。
【要点】マンドレルが確実に排出された後、次のリベッティングに移ってください。

＜使用温度＞ 周囲温度が4℃～35℃の範囲でご使用ください。
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リベットサイズに合わせてノーズピースを交換する。
（P7「ご使用前の準備　　」参照）

リベッティングする母材に正しい下穴（リベット径より
0.1～0.2mm大きく）を開ける。

リベット本体を下穴に挿入する。
ご注意ください

リベットのマンドレルの先がとがっているものもあります。
指を傷つけないように注意してください。
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き間がないことを確認後スイッチを引く。
スイッチを引いた時及び引いている間は、スイッチ部分から
若干のエアーが漏れますが、これは故障ではありません。

母材にリベット本体がリベッティングされる。

スイッチを放し、リベッターを傾けてノーズピースまたは安全カバーから切断され
たマンドレルを排出する。
【要点】マンドレルが確実に排出された後、次のリベッティングに移ってください。

＜使用温度＞ 周囲温度が4℃～35℃の範囲でご使用ください。
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リベットサイズに合わせてノーズピースを交換する。
（P7「ご使用前の準備　　」参照）

リベッティングする母材に正しい下穴（リベット径より
0.1～0.2mm大きく）を開ける。

リベット本体を下穴に挿入する。
ご注意ください

リベットのマンドレルの先がとがっているものもあります。
指を傷つけないように注意してください。

リベットのマンドレル部にリベッターの先端を差し込む。

リベッターの先端を母材に軽く押し当て、母材等にす
き間がないことを確認後スイッチを引く。
スイッチを引いた時及び引いている間は、スイッチ部分から
若干のエアーが漏れますが、これは故障ではありません。

母材にリベット本体がリベッティングされる。

スイッチを放し、リベッターを傾けてノーズピースまたは安全カバーから切断され
たマンドレルを排出する。
【要点】マンドレルが確実に排出された後、次のリベッティングに移ってください。

＜使用温度＞ 周囲温度が4℃～35℃の範囲でご使用ください。



エアーの供給を止める。

スパナ等でフレームヘッドをはずす。

〈AR 2000S （A）〉
スパナ等でジョーケースをゆるめてはずしジョ
ープッシャースプリング、ジョープッシャー、
ジョーを取り出す。
〈AR 2000M （A）・AR 2000H （A）〉
回り止めリングをずらし、ジョーケースヘッド
をゆるめてはずしジョープッシャースプリング、
ジョープッシャー、
ジョーを取り出す。

ブラシ等で各部品を掃除する。

〈AR 2000S （A）〉
分解の逆の手順で組み立てる。ジョーケースは右
図のような寸法になるようにセットしてください。
〈AR 2000M （A）・AR 2000H （A）〉
分解の逆の手順で組み立てる。ジョーケースヘッ
ドはいっぱいまで締めて、そこから切りかけの合
う位置まで戻し、回り止めリングをセットしてく
ださい。
ジョー背部にはエビ印潤滑オイル（別売）を塗ってくだ
さい。

注 意 1（P.3）

注 意 2（P.3）
〈AR 2000S （A）〉

〈AR 2000M （A）・AR 2000H （A）〉

〈ジョーケースのセット位置〉
〈AR 2000S （A）〉

⚠

⚠

スパナ等でジョーケースをゆるめてはずしジョ
ープッシャースプリング、ジョープッシャー、

・AR 2000H （A）〉
回り止めリングをずらし、ジョーケースヘッド
をゆるめてはずしジョープッシャースプリング、

ブラシ等で各部品を掃除する。

〈AR 2000S （A）

〈AR 2000M （A）・AR 2000H （A）
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フレームヘッド 

タッピンネジ 

シリンダートップ 

エアーピストン 

マフラー 

カップ 

カバー 

フレームヘッド 

タッピンネジ 

シリンダートップ 

シリンダー 
トップ 

エアーピストン 

マフラー 

シリンダー 
カップ 

シリンダー 
カバー 

シリンダー 
トップ 

給油孔 

グリス塗布 

グリス塗布 

エアーピストン 



⚠⚠

油止めネジ 

油止めネジ 

エアピストンをいれたエアーシリンダーとシリ
ンダートップとを組み合わせ、そのまま押さえ
ながら4本のタッピンネジを締め付けてくださ

全部品を組み立て、フレームヘッドを装着する
前に、油止めネジ（六角穴付ボルト）部を上にし
て、付属の六角棒スパナでネジをゆるめ、そこ
から余分な油圧オイルを出す。オイルが出なく
なったのを確認してからネジを締め直す。
油止めネジをゆるめた時、油圧オイルがいきおいよ
く飛び出すことがありますのでご注意ください。

エアーピストン 

シリンダートップ 

エアーシリンダー 

タッピンネジ 

図10－1 図10－2



⚠

前 後 
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チェンジプラグ 
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70

-D

-C

-A 71

－A ノーズピース　 .
－B ノーズピース　 .
－C ノーズピース　 .
－D ノーズピース　 .

フレームヘッドM
ジョーケースヘッド
ジョー（超硬質・中）
ジョーケース
ジョープッシャー
ジョープッシャースプリング
回り止めリング
回り止めスプリング
歯付座金
ジョーケースロックナット
フレームMA
油止めネジ（六角穴付ボルト）
パッキン　 mm
Oリング　P－
Bリング　P－
オイルピストンY
Oリング　P－ A
Bリング　P－ A
ピストンスリーブ
平座金　呼び　 ×
リターニングスプリングM
Oリング　S－
ハンガー
フレームキャップM
安全カバー
フレームロックナット
スイッチ
バルブスリーブ
ミニチュアコネクター
ポリウレタンチューブ　 mm
フレームカバーMA－R

フレームカバーMA－L
十字穴付なべタッピンネジ ×
十字穴付皿タッピンネジ ×
シリンダートップMAユニット
マフラー
クッションゴムH
エアーピストン（No. , 付）
Oリング　P－
カップM
グロメット
Oリング　S－
シリンダーカバーM
Oリング　P－
Oリング　P－
チェンジプラグ
十字穴付なべタッピンネジ ×
シリンダーボトム
スプール
Oリング　P－（ D）
Oリング　P－（ D）
Oリング　P－
エビ印油圧オイル
スパナB
スパナA
六角棒スパナ　 mm
給油器（シリンジユニット）
ロータリージョイント
E型止め輪
Oリング　P－
ニップル
ゴムプレートMA
Oリング　S－
ロータリージョイントユニット

別売 エビ印潤滑オイル

照合No. 部品名 コードNo. 照合No. 部品名 コードNo.

※No. には、No. 、 、 、 が組み込まれています。
No. には、No. 、 、 、 が組み込まれています。

◎照合No.で○印のあるものは、消耗品です。定期的に交換してください。

※部品が改良された場合、旧部品の
在庫は5年間となっておりますの
でご了承ください。

部品の注文方法
下記のように機種名、部品名、コードNo、数量を明記してご注文ください。

機種名
AR2000M (A)

AR2000M (A)

部品名
ジョー超硬質中
フレームヘッドM

コードNo.
10281
29332

数量
1組
1個

日
本
語
／
JAPANESE
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66
67 68

1-D

1-C

1-A

－A ノーズピース　 .
－B ノーズピース　 .
－C ノーズピース　 .
－D ノーズピース　 .

フレームヘッドM
ジョーケースヘッド
ジョー（超硬質・中）
ジョーケース
ジョープッシャー
ジョープッシャースプリング
回り止めリング
回り止めスプリング
歯付座金
ジョーケースロックナット
フレームMA
油止めネジ（六角穴付ボルト）
パッキン　 mm
Oリング　P－
Bリング　P－
オイルピストンY
Oリング　P－ A
Bリング　P－ A
ピストンスリーブ
平座金　呼び　 ×
リターニングスプリングM
Oリング　S－
ハンガー
フレームキャップM
安全カバー
フレームロックナット
スイッチ
バルブスリーブ
ミニチュアコネクター
ポリウレタンチューブ　 mm
フレームカバーMA－R

フレームカバーMA－L
十字穴付なべタッピンネジ ×
十字穴付皿タッピンネジ ×
シリンダートップMAユニット
マフラー
クッションゴムH
エアーピストン（No. , 付）
Oリング　P－
カップM
グロメット
Oリング　S－
シリンダーカバーM
Oリング　P－
Oリング　P－
チェンジプラグ
十字穴付なべタッピンネジ ×
シリンダーボトム
スプール
Oリング　P－（ D）
Oリング　P－（ D）
Oリング　P－
エビ印油圧オイル
スパナB
スパナA
六角棒スパナ　 mm
給油器（シリンジユニット）
ロータリージョイント
E型止め輪
Oリング　P－
ニップル
ゴムプレートMA
Oリング　S－
ロータリージョイントユニット

別売 エビ印潤滑オイル

照合No. 部品名 コードNo. 照合No. 部品名 コードNo.

※No. には、No. 、 、 、 が組み込まれています。
No. には、No. 、 、 、 が組み込まれています。

◎照合No.で○印のあるものは、消耗品です。定期的に交換してください。

※部品が改良された場合、旧部品の
在庫は5年間となっておりますの
でご了承ください。

部品の注文方法
下記のように機種名、部品名、コードNo、数量を明記してご注文ください。

機種名
AR2000M (A)

AR2000M (A)

部品名
ジョー超硬質中
フレームヘッドM

コードNo.
10281
29332

数量
1組
1個

日
本
語
／
JAPANESE

AR-2000S-M-H(A)取扱(日):AR-2000S_M-H(A)取扱(日)  14/08/25  11:49  ページ 20

70

-D

-C

-A

－A ノーズピース　 .
－B ノーズピース　 .
－C ノーズピース　 .
－D ノーズピース　 .

フレームヘッドM
ジョーケースヘッド
ジョー（超硬質・中）
ジョーケース
ジョープッシャー
ジョープッシャースプリング
回り止めリング
回り止めスプリング
歯付座金
ジョーケースロックナット
フレームMA
油止めネジ（六角穴付ボルト）
パッキン　 mm
Oリング　P－
Bリング　P－
オイルピストンY
Oリング　P－ A
Bリング　P－ A
ピストンスリーブ
平座金　呼び　 ×
リターニングスプリングM
Oリング　S－
ハンガー
フレームキャップM
安全カバー
フレームロックナット
スイッチ
バルブスリーブ
ミニチュアコネクター
ポリウレタンチューブ　 mm
フレームカバーMA－R

フレームカバーMA－L
十字穴付なべタッピンネジ ×
十字穴付皿タッピンネジ ×
シリンダートップMAユニット
マフラー
クッションゴムH
エアーピストン（No. , 付）
Oリング　P－
カップM
グロメット
Oリング　S－
シリンダーカバーM
Oリング　P－
Oリング　P－
チェンジプラグ
十字穴付なべタッピンネジ ×
シリンダーボトム
スプール
Oリング　P－（ D）
Oリング　P－（ D）
Oリング　P－
エビ印油圧オイル
スパナB
スパナA
六角棒スパナ　 mm
給油器（シリンジユニット）
ロータリージョイント
E型止め輪
Oリング　P－
ニップル
ゴムプレートMA
Oリング　S－
ロータリージョイントユニット

別売 エビ印潤滑オイル

照合No. 部品名 コードNo. 照合No. 部品名 コードNo.

※No. には、No. 、 、 、 が組み込まれています。
No. には、No. 、 、 、 が組み込まれています。

◎照合No.で○印のあるものは、消耗品です。定期的に交換してください。

※部品が改良された場合、旧部品の
在庫は5年間となっておりますの
でご了承ください。

部品の注文方法
下記のように機種名、部品名、コードNo、数量を明記してご注文ください。

機種名
AR2000M (A)

AR2000M (A)

部品名
ジョー超硬質中
フレームヘッドM

コードNo.
10281
29332

数量
1組
1個

日
本
語
／
JAPANESE
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